EMGBE INFORMACOES DAS VALVULAS

VALVULAS INDUSTRIAIS

INSTALACAO CUIDADOS QUE DEVEM SER
Verificar se a valvula esta adequada as condicoes de TOMADOS COM AS
pressao e temperatura do fluido. VALVULAS MGA

Inspecionar a tubulacdo antes da instalacao da valvula,
a fim de assegurar que nao haja qualquer detrito proveniente da montagem da rede.

Colocar a valvula na posicao “aberta” durante a instalacao, para evitar dano a esfera.

Verificar o correto alinhamento da tubulacao e da furacao dos flanges.
0 alinhamento axial também é importante para valvulas roscadas.
Nao corrija o alinhamento da tubulacao utilizando a instalacdo da valvula.

Observar o alinhamento do atuador nas valvulas automatizadas,
pois o descuido neste item resulta em aumento de torque e funcionamento incorreto do atuador.

Para valvulas MGA automatizadas através de atuador pneumatico, a pressao da rede de ar comprimido deve ser de no
minimo 6 bar, para seu perfeito funcionamento, exceto casos onde o atuador esteja redimensionado para pressoes inferiores.

Desmontar as valvulas Tripartidas com conexdes soldadas para efetuar a soldagem na tubulagao,
pois o calor gerado pela solda podera danificar a vedacao.

Remover substancias estranhas das superficies de assentamento das valvulas com sedes em PTFE, tais como:
escérias de solda, residuos arenosos da limpeza por jato de areia, aparas de metal, pois estes danificam a vedagao da valvula.

* 0O aco ASTM A 216 WCB tem como caracteristica excelentes propriedades mecanicas,
porém apresenta baixa resisténcia quimica, sendo indicado a aplicacdo de uma
protecao contra corrosao apos instalacao.

TRANSPORTE
E ARMAZENAGEM

Manter as valvulas fora da agao do sol, chuva e maresia,

sem retirar as suas protecoes. e GARANTIA
Para transportar as valvulas acima de 2", E ASSISTENCIA TECNICA
faga-o sem levantar pela .

alavanca ou atuador. Assegura-se aos produtos fabricados pela MGA,

garantia contra qualquer defeito de material ou fabricacdo que neles se apresentem,
no periodo de 6 (seis) meses contados a partir da emissao da nota fiscal.

Os servicos de garantia a serem prestados sao restritos unicamente a substituicdo ou reparo de pecas defeituosas.
O processo sera livre de custos desde que o produto retorne acompanhado da nota fiscal de compra.

A garantia torna-se nula e sem efeitos se a peca sofrer qualquer dano provocado por acidentes,
apresentar sinais de violagdo, mau uso, aplicacoes fora do especificado ou alteracées do projeto inicial.

A MGA somente garante valvulas com conexdes encaixe solda que forem
com Niple 100mm e ou detectado problema de fabricagao.

A MGA somente garante valvulas automatizadas, montadas pela prépria MGA ou Filiais.

Para obter qualquer informacao sobre sua valvula, ou se necessitar assisténcia técnica,
favor informar didametro e o codigo de rastreabilidade
gue se encontra gravado no corpo da valvula.

OPERACAO

As valvulas de esfera MGA
sdo projetadas para fluxo bidirecional,
a menos que a esfera seja dotada de furo de alivio ou contato.

A abertura e fechamento das valvulas operadas manualmente
sdo feitas mediante giro de /4 de volta (90°) no sentido horario para o fechamento
e anti-horario para abertura.

As valvulas MGA sao valvulas de bloqueio on/off, isto é, trabalham somente em duas posicoes:
totalmente abertas ou totalmente fechadas, portanto, ndo podem ser utilizadas
para regular a vazao do fluido.

As valvulas de esfera com sedes resilientes (sedes macias)
sdo projetadas para aplicacoes em fluidos limpos,

isentos de sedimentos e sélidos em suspensao. COND'g()ES GERA~|S
DE MANUTENCAO

A manutencao normal consiste em trocar as vedacoes
e apertar os parafusos ndo mais que o suficiente.

Apertar excessivamente resultara em um torque de acionamento elevado
e no desgaste prematuro das vedacoes, podendo comprometer o bom funcionamento da valvula.

Para eliminar vazamentos na haste aperte os parafusos do preme gaxeta com oitavo de volta a cada vez.

Se necessario abrir a valvula para manutencao dos componentes internos,
certifique-se que a mesma esteja despressurizada.

Utilize sempre pecas de reposicao originais, que sao sua garantia de seguranca.
Os torques apropriados para o aperto dos parafusos estdo disponiveis no site da MGA.
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VALVULAS INDUSTRIAIS
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Para aplicacdo em vapor saturado, a temperatura maxima de operagao é de 200°C
e a pressao maxima de operacao é de 16 bar g.
Para esta aplicacdo NAO deve ser utilizado material PTFE (PURO).

¢ www.mga.com.br EDICAO 01 -07/2020



—MGB\— TORQUE DE OPERACAO

VALVULAS INDUSTRIAIS

TORQUE DE OPERACAO A PRESSAO MAXIMA DE TRABALHO (PMT)

CLASSE 150 FLUTUANTE Unidade: N.m
1.1/4"PP
" 1/2"PPE 3/4"PPE 1"PPE 1.1/2"PP 2"PPE 2.1/2"PP » » =
BITOLA yavR PR LuaeR  EE2eR 2u27PR E3PR 0P 12"PP | VEDACAO
» 8 8 | 10 | 12 | 21 | 30 | 48 | 68 | 8 | 115 | 230 | 750 | - 3 PTFE
PRESSAO (b 20 .
(bar) } 20 | 35 | 40 ; 50 | 70 | 90 | 200 | 280 | - . - M METALICA

CLASSE 300 FLUTUANTE Unidade: N.m
1.1/4"PP
" 1/2"PPE 3/4"PPE 1"PPE 1.1/2"PP 2"PPE 2.1/2"PP =
BITOLA 34'PR1"PR  1UAPR 0.0 E2PR 2.12°PR E3"PR VEDAGAO
= 8 8 12 13 23 30 48 68 90 120 550 - - - PTFE
PRESSAO (bar 5 -
SSAo ( ) 0 o - - - - - 140 180 320 650 - - - - METALICA
CLASSE 150 TRUNNION Unidade: N.m
1/4"PP, 1.1/4"PP
. 1/2"PPE 3/4"PPE 1"PPE 1.1/2"PP  2"PPE 2.1/2"PP o q A
BITOLA 34‘/’2,',’:: J4°PR1"PR  1U4'PR | .00 E2PR 24/2PR E3"PR 10"PP 12"PP | VEDACAO
PRESSAO (bar) PTFE
CLASSE 300 TRUNNION Unidade: N.m
1.1/4"PP
W 1/2"PPE 3/4"PPE 1"PPE 1.1/2"PP  2"PPE 2.1/2"PP <
BITOLA J4'PR1"PR  1LUAPR 0.0 E2PR 2.12°PR E3"PR VEDAGAO
PRESSAO (bar) PTFE
CLASSE 600 TRUNNION Unidade: N.m
1/4"PP, 1.1/4"PP
" 1/2"PPE 3/4"PPE 1"PPE 1.12pP o o o o A
BITOLA 34&;25:: yapR PR LyaeR | E L E2R 2"PP 2.1/2"PP  3"PP 10"PP 12"PP | VEDACAO
- - - - - - 110 - 199 339 820 - - - PTFE
PRESSAO (bar) | 100 - - - - - - 157 - 360 430 1100 - - - DEVLON
- - - - - - 180 - 300 462 1300 - - - PEEK
CLASSE 800 FLUTUANTE Unidade: N.m
1.1/4"PP
1/4"PPE 1/2"PPE 3/4"PPE 1"PPE 1.1/2"PP 2"PP E " " o o -
BITOLA 38"PP IA'PR 1"PR  1.U4"PR | .o E2PR 2/2°PR ZL25EN EiEE 10"PP 12"PP | VEDACAO
P 10 10 18 23 - 48 80 - - - - - - - PTFE
PRESSAO (bar, 130 -
( ) 20 20 35 50 - 120 250 - - - - - - - METALICA

CLASSE 900 TRUNNION Unidade: N.m

BITOLA  sewee REWRE (0L e VR w ww aw o ew ow ew ww v | VEAGRD
PRESSAO (bar) | 150 ;g ggg Z;g D:‘E’E"z"
CLASSE 1500 TRUNNION Unidade: N.m

BITOLA  UhS GRS L Wi am aww m wm em em ww ww | VEDAGRD
PRESSAO (bar) | 280 |10 T ee ol T [
CLASSE 1500 FLUTUANTE Unidade: N.m

BITOLA Wgwpp V2P 3PP 1"PP 1.0/4"PP 112°PP 2P 2.1/2'PP  3"PP 10" 12°PP | VEDAGAO
pRessAo an) | 250 |2 2O 2 e o

VED-M CLASSE 300 Unidade: N.m

BITOLA 1;7;,',’:: 12"PP 3/4"PP 1"PP  1.1/4"PP 1.1/2"PP 2"PP  2.12"PP 3"PP A i Fi i i VEDAGAO

PRESSAO (bar) PTFE

NOTAS:
(1) TODOS OS TORQUES ESTAO COM UM FATOR DE SEGURANGA DE 30%. VALORES PARA AGUA ESTATICA E LIMPA A TEMPERATURA AMBIENTE
(2) EM CASO DE USO DE FATORES SUPERIORES A 30%, POR FAVOR CONFIRME A MAXIMA TENSAO ADMISSIVEL PARA A HASTE.

(3) E DE EXTREMA IMPORTANCIA QUE VALVULAS, MESMO QUE FORA DE SERVICO (ESTOQUE), SEJAM ACIONADAS PERIODICAMENTE PARA
EVITAR TRAVAMENTOS ANTES DO SEU USO.
FORAM COMPROVADOS EM TESTES PELA NOSSA ENGENHARIA QUE VALVULAS INOPERADAS POR CERCA DE 30 DIAS CHEGAM, EM ALGUNS
CASOS, A AUMENTAR EM 50% OU MAIS O SEU TORQUE DE ACIONAMENTO.
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TABELA DE INFORMACOES GERAIS =HhHG=

VALVULAS INDUSTRIAIS
I

VET OD 400Psi
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ASTM A216 Gr. WCB

ASTM A351 Gr. CF8
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ASTM A351 Gr. CF3M
ASTM A276 Gr. 316L.
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Legenda:

- Padrao somente nas versoes Disponivel
‘ Padréo . Sob Consuita . Fire Safe e Metal x Metal . Somente
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—AAGIN= | TABELA DE INFORMACOES GERAIS

VALVULAS INDUSTRIAIS

VED-MFG  VEM100WOG  VEMFLG
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ASTM A216 Gr. WCB

ASTM A351 Gr. CF8

ASTM A351 Gr. CF8M

ASTM A351 Gr. CF3

ASTM A351 Gr. CF3M

ASTM A352 Gr. LCB

ASTM A352 Gr. LCC

ASTM A995 Gr. 1B

ASTM A995 Gr. 4A

ASTM A995 Gr. 6A

ASTM A182 Gr. F51

ASTM A182 Gr. F55

ASTMA-105

ASTMA182 Gr. LF2

MATERIAL (Corpo Extremidades)

ASTM A182 Gr. 304

ASTM A182 Gr. 304L.

ASTMA182 Gr. 316

ASTM A182 Gr. 316L.

LF - Latéo Forjado
(37700“a

W
Fofo Nodular (GGG 50)

ASTM A351 Gr. CF8
ASTM A276 Gr. 304

ASTM A276 Gr. 316
ASTM A351 Gr. CF3
ASTM A276 Gr. 304L
ASTM A351 Gr. CF3M
ASTM A276 Gr. 316L
ASTM A217 Gr. CA-15
ASTM A276 Gr. 410

LATAO
ASTM B16 - Liga 360
ASTM A995 Gr. 1B

ASTM A995 Gr. A4

ATERIAL (Obturador)

ASTM A995 Gr. 6A
N + Niquel
ofo Nodular + il ([ ]

WCB +13CR

STELLITE

EPDM

ROSCA NPT
ASME B 1.20.1

SOLDA SW
ASME B16.11
SOLDA BW

ASME B16.25
ASLME B16.5 )

ASME B16.5
Ranhura Concéntrica
FLANGE DIN
PN10/16/25/40

RIT/FIA

SOLDA SWO

EXTREMIDADES

SOLDA BWO

NIPLE - TC

UNIAO-DIN

UNIAO -RT)

SMS.

NIPLE SCHEDULLE
Extremidade Estendida

Aterramento
Antiestatico

Versao Fire Safe
1S0 10497/API 607

Trava para
Cadeado/ Lacre

idade
Preenchida
Acionamento
Automatizado

EDICAO 02 - 12/2019

Legenda:

- Padrao somente nas versoes Disponivel
‘ Padréo . Sob Consuita . Fire Safe e Metal x Metal . Somente
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