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JUNTA DE EXPANSAO
MANUALDEINSTALAQAO

Imagem meramente ilustrativa

Figura2 -  Sequéncia de aperto dos parafusos Flange

1. INTRODUCAO

As Juntas de Expansdo de Borracha, foram
projetadas para absorver vibracdes em tubulacdes,
movimentos axiais, laterais, angulares e também para
equipamentos que trabalham em condi¢bes variadas de
pressao e temperatura.

Fabricadas com o corpo em EPDM (elemento
flexivel) e extremidades em A¢o Carbono Galvanizado é
indicada para absor¢do de movimentos térmicos e ou
mecanicos com reduzidos esfor¢cos transmitidos para a
tubulacgéo.

Disponiveis nos didmetros de 1 2" a 12" para
aplicacdo na faixa de temperatura de -20°C a 100°C com
pressdo maxima de 10 bar.

Entre as numerosas vantagens oferecidas pelas
JUNTAS DE EXPANSAO DE BORRACHA, destacam-se:

- Absorcdo de grandes movimentos conjugados
com reduzido comprimento de instalagdo e minimos
esforcos de mola.

- Alto grau de absorcéo de vibragBes mecénicas e
sonoras.

- Peso reduzido.

- Dispensam juntas de vedacéo.

- Descontinuidade elétrica.

- Terminais ndo soldados, o que possibilita o
reaproveitamento dos mesmos e a sua eventual
remontagem no local.

3. PREPARACAO PARA INSTALACAO

Verifigue o alinhamento da tubulacdo, possiveis
desalinhamentos reduzem a faixa de trabalho da junta de
dilatacdo (Ver Tabela 2).

A tubulagédo ndo deve ser apoiada na junta. Suportes,
como cabides ou ancoras, devem ser instalados
absorvendo os esforgos decorrentes do peso da linha (Ver
Imagem 1).

Limpe todas as superficies dos flanges, sempre
tomando o cuidado para ndo riscar ou danificar as
superficies dos flanges.

4. INSTALACAO

N&o h& necessidade de lubrificacdo da junta para a
instalacéo;

Insira os parafusos do lado da borracha,
posicionando a sua cabec¢a no lado da junta e a porca
no flange tubulacgéo;

Os parafusos ndo devem ter contato com a
borracha da junta de expanséo;

O torque de aperto ndo deve ultrapassar o maximo
permitido torque da junta ou flange (Ver Tabela 1).

A fixagdo na tubulacdo deve ser realizada

apertando os parafusos em “X”, conforme figura 2.



Imagem 1 - Layout tipico de uma tubulagdo Imagem 2 - Uso adequado dos suportes da tubulagao
Tabela 1 - Especificacbes Tabela 2 - Desalinhamentos permitidos
Junta de Expanséo PN 10 corpo em EPDM cton x
Flange WCB Classe 150 Deslocamentos permissiveis em Juntas de Expansao.
N° de Torque Deslocamento Axial Variag&o
Tamanho | Parafuso Méximo (mm) Deslocamento
parafusos Tamanho Angular
(N.m) Tracdo | Compressao Lateral (mm) °)
2" 5/8" 4 210 ¢ P

212" 5/8" 4 210 2" 7 10 10 15°
3" 5/8" 4 210 2 1/2" 7 13 11 15°
4" 5/8" 8 210 " o

5 34" 8 425 3 8 15 12 15
6" 3/4" 8 425 4" 10 19 13 15°
8" 3;4" 8 425 5" 12 19 14 15°
10" 7/8" 12 580 " R
12" 7/8" 12 580 6 12 20 22 15
8" 16 25 22 15°
10" 16 25 22 15°
12" 16 25 22 15°




9. GARANTIA E ASSISTENCIA TECNICA

Assegura-se aos produtos fabricados pela MGA, garantia contra qualquer defeito de material ou fabricacéo
gue neles se apresentem, no periodo de 6 (seis) meses contados a partir da emissao da nota fiscal.

Os servicos de garantia a serem prestados s&o restritos unicamente a substituicdo ou reparo de pegas
defeituosas. O processo sera livre de custos desde que o produto retorne acompanhado da nota fiscal de compra.

A garantia torna-se nula e sem efeitos se a pecga sofrer qualquer dano provocado por acidentes,
apresentar sinais de violacdo, mau uso ou alteragdo do projeto inicial.

Para obter qualquer informacdo sobre sua valvula, ou se necessitar assisténcia técnica, favor informar
diametro e o cddigo de rastreabilidade que se encontra gravado no corpo da valvula.

A MGA somente garante valvulas automatizadas, montadas pela prépria MGA ou Filiais.

Para maiores informacdes acesse: www.mga.com.br ou entre em contato pelo telefone (54)3441-8900.
Estaremos a disposicao.
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